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Type    EO 9,5-250 SG6 LB5B 
 
Factory serial No    T 216387 -88 
 
 
 
Centrifugal vertical pump for  
wet-pit installation 
 
                SG         FG 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

            ATTENTION     
 
 
 
These operating instructions contain important 
information and safety instructions. 
We request you to take due note of these operating 
instructions and hand them, before 
installation and commissioning, to the personnel 
responsible for the pump. 
Otherwise our guaranty for the machine would be 
invalid if claims should arise. 
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Nº fabr. / cantidad

Proyecto / Instalación

1
2 Agua
3 642
4 -----
5 en carga
6 -----
7 -----
8 24,9
9 -----

10 -----
11 992
12 84,3
13 51,67
14
15 z = 5
16
17 mm 44
18 m 28,5
19 m³/h 280
20 PN10 determinado
21 min / max
22 Pérdidas mecánicas suplementarias kW 1,47
23 PN10 Potencia prevista kW 75
24 10
25 Presión de prueba à 20°C (cuerpo) 13
26 Temperatura admitida min / max    °C 80
27 Velocidad de giro max 1/min 1000
28 Nivel pres.sonora bomba/accionamiento dB(A) 75
29
30
31 derecha
32
33
34 Placa de base   mm
35 mm
36 mm + 225
37 mm = 6682
38 Nivel min arranque medido desde placa base mm
39
40
41
42
43
44 BURGMANN
45 Camisa eje (cierre mecánico) 1.4436
46 1.4436 Q1Q1PGG
47
48
49
50
51
52 mm 72
53 mm 80
54
55 315S
56 IP 55
57 Tension V 400 Frecuencia Hz Velocidad min-1 990
58 A 140
59 -------
60
61

Camisa eje coj. inferior / intermedio

    Longitud ETo 

Longitud total ET

Estanqueidad  eje

Tapa cuerpo
Rodete

GG 20

Placa de desgaste

Placa de base
Tulipa de aspiración

Medidas de la bomba

Ejecución

Tubo intermedio
Tubo impulsión

DIN / EN 

St. 50K

HG 15.3 / no

--------

464
Diámetro del 
rodete 400

mm 441

Presión de servicio admitida (cuerpo)

Alesado lb
Alesado lm

Liquido de lavado/ caudal    m3/h

I nominal

Materiales cp / cm

Fabricante cp / cm
Tipo y tamaño cp / cm

--------

Motor (enviado por el cliente)
Tamaño

Designación Protección anti-explos.

Temperatura de servicio

Particularidades Capó de protection --------

W22 6P 315 S/M

Arranque
50

Protección térmica

Líquido a bombear

Concent. Mat 
seca

Naturaleza Caudal                        m3/h

24,9

Ø particulas 
-----Altura impulsión geomet.   m

Condiciones de funcionamiento

C7013

valores garantizados

Clase de protección

Agua + cascarilla
--------

mm

PIT 2733

Persona / Depart.

Emile EGGER & Cie. SA
Route de Neuchâtel 36
2088 Cressier / NE
Téléphone: +41(0)32 758 71 11
Téléfax: +41(0)32 757 22 90
E-Mail: info@eggerpumps.com

OIT 16.340 - Rev. 8
Pedido nº

Plazo de entrega

ALBERTO ETXABE Su pedido nº

EGGER Bombas TURO Ibérica,S.L.
Pol. Ind. Bidebitarte - PºDonosti,82
20115 Astigarraga (Guipuzcoa)
Tel. 943 336 500 
Fax. 943 333 211
E-Mail: info.iberica@eggerpumps.com

Cliente

Ficha técnica

T216387 -88

11.12.13

Oferta nº

HIDROAMBIENTE, S.A. Fecha / Nuestra Ref.
Ficha técnica Pos 1

Presión de aspiración    bara
Relación de mezcla volumen %

Presión de impulsión      bara
No espec.

Valor pH

-------
Altura  aspiración / carga  m

NPA / Lugar BILBAO
2 - EO - GGG/HG15.3 - 970 rpm
KAVEH - IN348

642
-----

ITEM N°

NPSHR  3% (bomba)         m

Ambiente Altura impulsión total man. m
NPSHA (instalación)          m   

EO 9,5-250 SG6 LB5B

Esquema de medidas nº
Construcción VERTICAL

Altura a caudal cero
Caudal mínimo

971.15.2000-00
Paso libre máx. en bombaS-18786-03

ABIERTO

Punto de solidificación

Proteción ATEX,directiva 94/9/CE

Brida de 
aspiración

Diámetro / Presión nom.
Medidas según DIN 2501

300

-----

Min. Max.

en carga

Nom.

CEO 2595 03-1
Tipo de bomba

bar

51,67
84,3

Altitud del emplazamiento Potencia absorbida         kW

992

250
Brida de 
impulsión

Diámetro / Presión nom.
DIN 2501

Designación

Curva nº

Medidas según

Designación

DIN 2526 FORM D (RF)

Motor

Cuerpo

Disco desg.asp/anillo desg.

Eje (estanco)

Coj.  intermedio(s)
Cojinete inferior

Materiales de la bomba

Según R-842-1 + R-842-4

1.4301Protección

Forma

Sentido de rotación visto desde el accionamiento

Nº cojinetes intermedios / Longitud L1

1650*1100

6027

6457

2 / 6090

observaciones en relación a la ficha técnica:  ver la siguiente hoja

Bz-G-22

Motor

Liquido de cierre / presión      bar

V1

75

Fabricante /Tipo

Acoplamiento

bar

HG 15.3

RAL5015 azul 

CIERRE MECANICO
984.05.0005-02
G1

Sección nº

MG1

St

GGG 50

no 

St

-----

 + Tulipa / tubo aspiración

St

Rodete tipo

GG 20

Bomba

Rendimiento nominal        %

kg/dm³
-----

7 (supuesto)
°C

Velocidad de giro         min-1

m (niv.mer) -----

Rodamientos / lubricados por grasa

No espec.
°C No espec.

mm²/s

Cojinete superior

Densidad
1 (supuesto)
1 (supuesto)

Sección nº
Esquema  medidas suplementario

DIN 2526 FORM D (RF)

Viscosidad a Tª servicio
Tensión del vapor

Elastómeros

+4

liso(s) / agua+anticongelante
liso / agua+anticongelante

Soporte / Lubricación soporte

Bomba

Rodamientos / lubricados de por vida

Cojinete liso

Acabado sobre / bajo placa

NBR

Potencia       kW

Particularidades
FLENDER Fabricante /Tipo N - Eupex B-200

WEG

Especificación
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